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Analisis por Vibraciones

Error en calculo de frecuencias de fallo

Este es un caso muy interesante que muestra que el tomar datos incorrectos de nuestra
magquinaria nos puede confundir en un analisis de vibraciones.

La maquina corresponde a un motor que trasmite su
potencia a un ventilador a través de bandas.

Estamos tomando datos en los siguientes puntos (ver
imagen):

a. Punto 2 — Motor Drive End (MDE) y,

b. Punto 3 - Fan Drive End (FDE)

Con un sensor Triaxial (direccion RAT o VAH) y un
equipo de la marca AzimaDLI de cuatro canales con
sofware de diagnédstico experto.

En este tipo de conjunto, es muy importante conocer la
tasa de reduccién o incremento de la transmisién. Para
ello, o medimos con un tacémetro la velocidad de salida
del motor y la de entrada al Ventilador.

O mejor aun, tomamos las medidas de los diametros de
la polea conductora y conducida asi como la distancia entre centros. Asi, obtenenos la
frecuencia de paso de bandas (BRF) adicionalmente.

Informacion inicial

La siguiente informacion fue recolectada por el personal

de planta.
Center distance C
Polea conductora : 7 pulg
Polea conducida : 10 pulg
Distancia entre centros : 25 pulg

Al analizar los datos espectrales, siempre es correcto revisar lo siguiente:

a. ldentificar el 1x.
Para este ejemplo el 1xM correspondiente al motor estaba bien ubicado,
aproximadamente a 1785 rpm

b. Identificar los armonicos del 1x
Para este ejemplo, se perciben a los ordénes correctos
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c. Ubicar frecuencias de picos importantes que tengan que ver con
los componentes de la maquina.
Aca tenemos un pico importante a un orden ligeramente superior al 1xF del
ventilador que es el mas prominente de todo el espectro de baja frecuencia.

Se sospechd de un error en las medidas tomadas por el personal de campo, que
podria provocar este desfase. Y se le pidio verificar las medidas de las poleas y
distancias de centros.
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Informacién después de la verificacion

La siguiente informacion fue recolectada por el personal de planta.

Polea conductora : 8 pulg
Polea conducida : 10 pulg
Distancia entre centros : 23.6 pulg

Si logramos observar, las medidas confirmadas difieren en el diametro de la polea
conductora y la distancia entre centro. Solo con que cambiara el diametro de una polea
es suficiente para que provocara el desfase, pero también cambié la distancia entre
centros.

A continuacion el espectro con las medidas corregidas. Es importante aclarar, que no se
tomo un nuevo espectro, es solo la informacidn para el calculo de las frecuencias de falla
con las mediciones nuevas. Esto se hace directamente en el software y se recalcula
automaticamente.
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Ahora, el pico 1xF del ventilador asi como sus armdnicas respectivas estan bien
posicionadas. Y podemos con certeza determinar el problema del ventilador.

Conclusiones

Como analistas no puedes despreciar ningun pico. O al menos tener algun tipo de juicio
para determinar de donde puede provenir y cual podria ser el error de medida.

ng. Juawn Carlos H’idaLgo B., MBA
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